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Tiéu chuan ky thuat

Lép phi bao vé bang nhwa epoxy
AASHTO M 200-73 (2003)

LO'1 NOI PAU

Viéc dich &n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Qubc gia vé dworng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cap phép cho Bo6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa duwgc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chép thuan thdng qua. Ngudi st dung ban
dich nay hiéu va ddng y rang AASHTO sé& khéng chiu trach nhiém vé bat ky chudn mic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop déng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké ca sy bat can hodc cac 6i
khac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo béat c&r cach nao, du da dwoc khuyén
cdo vé kha ndng phat sinh thiét hai hay khong.

Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hoac chwa rd rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng béng tiéng Anh.
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Tiéu chuan ky thuat

Lép phi bao vé bang nhwa epoxy
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1.1

1.2

1.2.1

1.2.2

1.3

PHAM VI AP DUNG

Tiéu chuén ky thuat nay quy dinh cac yéu cau lién quan dén nhya két dinh epoxy 2
thanh phan duwoc st dung dé lam I&p bao vé va Iép pha chéng truot trén bé mat bé
tong xi mang podclang va ban mat cau. Co6 2 loai nhya epoxy két dinh dwoc st dung
¢ day.

Cac loai nhira epoxy:

Loai |, dwoc ché tao tr nhwa dwdng bién tinh dung dé 1am I&p phd chéng trvot va 16p
phl bdo vé trén bé mat bé téng xi mang va ban mat cau. Tiéu chudn nay ciing quy
dinh qua trinh chuan bi bé mat I&p bé tong, thi cong I6p 16t bang nhwa epoxy, thi cdng
I&p phi bang nhwa epoxy, rai vai soi thiy tinh theo yéu ciu va thi cong vat liéu pha.
Céc hé epoxy nay cé thé dwoc sir dung lam I&p hao moén hodc Iép phi bao vé ngay
dwoi lop bé tong nhya.

Loai I, dwoc ché tao tir dau thye vat bién tinh, dung dé lam 1&p viva phi ¢ chiéu day
tr 9.5 dén 12.7 mm ( (3% dén /2 inch) c6 chire nang chong trwot va bao vé trén bé mat
bé tong xi mang va ban mat cau. N6 ciing phu hop dé lam mét Iép méng dudi 16p bé
téng nhwa giébng nhw vat liéu loai I. Loai nay thuwéng khdng dung lam 1&p hao mon véi
chiéu day méng.

DPon vi SI dung trong tiéu chuén nay la don vi tiéu chuén.
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2.1

2.2

TAI LIEU VIEN DAN
Tiéu chudn AASHTO:

T 55, Xac dinh lwgng nwoc trong san phdm dau mé va vat liéu nhiya dwong bang
phwong phap chwng cat

Tiéu chudn ASTM:

D 154, Thi nghiém vat liéu vécni

D 412, Xac dinh cuwdng dd chiu kéo cua cao su Iwu hda, cao su nhiét déo va cao su
nhiét déo dan hoi

D 482, Xac dinh ham lwong tro cla s&n pham dau mé

D 570, Xac dinh do hut nwéce cta nhwa

D 638, Xac dinh tinh chat chju kéo clia nhya

D 664, Xac dinh tri sb axit cia san phdm diu mé bang chuan do dién thé

D 1078, Xac dinh dd chwng cét clia chéat 16ng hiru co' dé bay hoii

D 1084, Xac dinh dd nhét clia chéat két dinh

D 1652, Xac dinh ham lwgng epoxy trong nhiwa epoxy
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2.3

D 1668, Tiéu chuan ky thuat cta vai thay tinh (dét va gia cdng) dung dé chéng tham va
lop mai ]
D 2240, Tinh chat cua cao su - Xac dinh d6 cirng

Tiéu chudn khéc:

FSS HH-C-446, Vai, kinh, vat liéu phi (dung lam 16p lop mai va chéng thdm nwéc)

Ciing tham khao t&i Tiéu chudn ASTM D 1668 nhw ghi cha & trén.

LOAI | - HON HOP NHUA EPOXY NHU'A BUONG BIEN DOI

3.2

3.2.1

VAT LIEU

Hén hop nhwa epoxy gbm 2 thanh phan chi dwoc tron trwéc khi st dung (ty 1& 1: 1
theo thé tich) theo ban huwéng dan clia nha san xuét.

Lop pha:
Thanh phédn A (nhwa epoxy bién tinh) - L&p phl gébm san phdm coé déc cua
epichlorhydrin v&i bisphenol A, né khéng chira chat pha loang phan trng, khéng chira

chéat khéng hoa tan, va phai phi hop véi cac chi tiéu yéu cau & Bang 1.

Bang 1 - C4c chi tiéu yéu ciu clia Thanh phan A

Tinh chét Lép phi
Puong lwgng epoxy? 225 dén 275
DPd nhét, Pa.s (poises), 25°C (77°F) (S6 3, 20| 0.8 dén 1.6 (8 dén
vong/ phut) 16)
Ham lwong tro, % theo khoi lwong, max 0.2
Lwong mat khi bay hoi (dén 177°C (350°F)), cm?, 3.00
max
Ty trong, 25/25°C (77/77°F) 1.10 dén 1.25

a Khéi lwong (tinh bang gam) clia vat liéu chira 1 gam epoxy.

3.2.2

3.3

Chu thich 1 - Khi d6 dbc ctiia méat bé tdng Ién hon 3%, ngudi kj sw c6 thé cho phép
thém chat xuc bién vao Thanh phan A theo cong thirc ap dung cho 1 hodc ca 2 16p
pht. Néu s&r dung chat xuc bién, khéng ap dung cac yéu cau vé ham lwong tro, do
nhét, dwong lwgng epoxy.

Thanh phén B (chét tao rdn amine bién tinh) - Lép pht gdm chét tao ran ctia Lép pha
Thanh phan A va hén hop cta nhya dwong dwoc xir ly dac biét voi polyamine béo
bién tinh. N6 khéng chira tap chat, chat pha loang phan rng, hoac chat khong hoa tan
va phai phu hop véi cac chi tiéu yéu cau & Bang 2.
Bang 2 - C4c chi tiéu yéu ciu clia Thanh phan B
Tinh chat L&p phu
D06 nhat, Pa.s (poises), 25°C (77°F) (Spindle s6 3, 20 vong/ phut) 0.2 dén 0.8 (2 dén 8)
Ham lwong tro, % theo khoi lgng, max 0.5
Lwgng mat khi bay hoi (dén 177°C (350°F)), cm?®, max 3.00
Ty trong, 25/25°C (77/77°F) 1.10 dén 1.25
Lu’c_)’ng nuwéc, % theo khoi lwgng , max 2.’0
Do kiem, twong dwong/100 g 0.19 dén 0.27
Lop l6t:



3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.4

3.5

3.5.1

3.6

3.6.1

3.6.2

Khi can thi cong 16p 16t, 1&6p 16t s& gdm hén hop cla Thanh phan A, Thanh phan B va
bb sung toluent hodc 2-nitro propane khéng qua 10 % téng thé tich.

L&p 16t thanh phan A gdbm Lép phi thanh phan A bd sung toluent dé tao ra hén hop co
d&c 16ng. O nhirng noi cd quy dinh vé 6 nhiém khéng khi khéng cho phép s dung
toluent, str dung 2-nitro propane dé thay thé.

L&p 16t thanh phan B gdm Lép phi thanh phan B bd sung toluent dé tao ra hén hop c6
d&c 16ng sao cho van gitra dwoc ty & 1:1 véi Lop 16t thanh phan A. O nhitng noi ¢6
quy dinh vé & nhiém khong khi khéng cho phép sir dung toluent, st¢ dung 2-nitro
propane dé thay thé.

Céc chi tiéu vét ly yéu céu cla hé nhuwa epoxy lwu héa - Khi Lép phi thanh phan A va
L&p phi thanh phan B dwoc tron thanh hén hop (ty 1€ 1: 1 theo thé tich), né phai dam
bao cac chi tiéu yéu ciu & Bang 3.

Bang 3 - C4c tinh chat vat ly cla hé lwu héa

Tinh chat Lép phu

Do hut nwéc, % theo khdi lvong, max 0.3
Cuong db chiju kéo, Pa (psi), min 2758 (400)
Do kéo dai, %, min 35
Th&i gian sét, phut 25-50
B cirng Shore D, 25°C (77°F) 35-65
Cuwdng dé dinh bam, kéo triwc tiép, Pa (psi), min 621 (90)
Udn cong tir bién, min:

24 gio, inch (mm) 0.010 (0.2540)

7 ngay, inch (mm) 0.015 (0.3810)

Chét xuc bién (bot khoéng):

Néu yéu cau hodc cho phép s dung bét khoang, ching phai la chét tro va khéng lang
hoac phan tan dé dang. Bot khoang phai c6 dd min sao cho 99 % lot sang 0.045-mm
(S6 325) va 100 % lot sang 0.150-mm (Sé 100).

Cét ligu:

Thi céng bé mat - Cét lieu dung dé thi cdng bé mat phai 1a vat liéu khéng dé v&, khéng
nh&n béng, phai sach va bé& mat khéng &m. N6 phai bén va cé chét lwong tét phu hop
v&i muc dich thi cong. Loai cbt lieu phu hgp hay dung gém o6xit nhém, bot mai, thach
lwu, cat silic, xi 16 cao. Cap phédi ctia cbt liéu phai phu hop véi cac chi tiéu yéu cau &
Bang 4.

Bang 4 - Cép phbi cta cbt liéu

Sang tiéu % lot sang, theo khai
chuan lwong
mm Sé hiéu Cép phdi A Cép phéi B
4.75 4 - 100
2.36 8 100 0-5
0.600 30 0-3 -
0.075 200 0-1 0-1

Cébt liéu truc tiép chiu tai trong xe cd, phai cé dd cirng theo thang Mor nhé nhét 1a 7.



3.7

3.7.1

Vi khéng thdm nuéc:

Vai khéng thAm nwéc dwoc dét tr soi thay tinh theo Tiéu chuan FSS HH-C-466 hodc
theo Tiéu chuidn ASTM D 1668, bd qua yéu cau vé khéi lwong nhd nhét cta 16p pha.
Chu thich 2 - Cét lieu cap phdi A dwoc dung khi I&p phu viva-cét liéu khoang dwoc
st dung lam I&p hao mon. Cét liéu cap phbi B dwoc dung khi I&p phi epoxy vira-cot
liéu khoang dwoc sir dung duwdi I&p hao mon bé téng bé téng nhya.

4.1

4.2

PONG GOI VA GHI NHAN

Pong goéi - Hai thanh phan ctia hé nhwa epoxy san xuét theo tiéu chuan nay dwoc
dwng trong cac tui chira riéng biét cé vé khdng phan (rng véi vat liéu epoxy chira trong
do.

Ghi nhén - C4c tui dwng 2 thanh phan dwoc ghi tén hén hop, loai thanh phan, tén nha
san xuét, sb hiéu 16 hang, ngay déng géi, va khdi lwong vat liéu. Loai thanh phan phai
dwogc ghi chinh xac trén nhan va ghi ro la str dung lam I&p 16t hay lam I&p phd. Nhan
phai ghi ndi dung hwéng dan sir dung sau:

HU'GONG DAN SU DUNG

Thanh phan A va B dung trong cac tli phai dwoc khudy déu trude khi thém bot
khoang. Khéng str dung cung mét thiét bi khudy cho ca Thanh phan A va Thanh
phan B. Dé tron chat két dinh, trén 1 phan Thanh phan A véi 1 phan Thanh phan B
(theo thé tich) va khudy déu. Chi tron du lwong vat liéu, va str dung ngay truéc khi né
dong cng.

Thiét bi va dung cu phai dwoc rira sach bang toluent trwdc khi chat két dinh déng
cteng. Thanh phan A va B dwoc dé & nhiét do tov 24 dén 27°C (75 dén 80°F) khoang
vai gio trede khi st dung.

Canh bado: Vat liéu nay c6 thé lam viém da néu sir dung khéng can than. Khéng dé
vét liéu tiép xuc véi da hodc mat. Str dung géng va bdi kem bao vé tay. Néu dé vat
liéu tiép xuc v&i da, rira sach bang nwéc xa phong. Néu vat liéu tiép xtc véi mat, rira
mat bang nwéc trong vong 10 phut va bdi thubc ngay lap tirc. Khéng dworc riva vat
liéu dinh vao da bang cdc dung méi.

5.1

5.2

CHUNG NHAN

Theo y&u cau cla nguwdi mua, nha san xuat hé nhua epoxy phai chirng nhan rang
Thanh phan A va B dat cac yéu cau quy dinh cla tiéu chuan nay. Chirng nhan gém
ban sao bao céo thi nghiém hoéac ban ké ctia nha san xuét, kém theo ban sao két qua
thi nghiém chirng minh Thanh phan A va B da dwoc lay mau va thi nghiém. Ching
nhan phai ghi ngay thi nghiém va chi¥ ky cla ngwdi quan ly noi pha ché hoac san
xuat.

Theo yéu ciu clia ngudi mua, nha pha ché phai chirng nhan réng bot khoang duoc
st dung trong 2 Thanh phan A va B dat yéu cau sau:



5.2.1 Bot khoang phai 1a chét tro va khong lang hodc phan tan dé dang. Bot khoang phai cé
dd min sao cho 99 % lot sang 0.045-mm (Sb 325) va 100 % lot sang 0.150-mm (Sé
100).

6 PHUONG PHAP THi NGHIEM

6.1 Cac thi nghiém dwoc thwe hién theo cac phwong phap sau day:

6.1.1  DBuwong lwvong epoxy - ASTM D 1652.

6.1.2 DO nhét - ASTM D 1084, Do nhot clia chét két dinh, Phwong phap B. Str dung Spindle
Sb 3 & tbc do 20 vong/ phat véi Thanh phan A va Spindle Sé 2 & tbc do 20 vong/ phut
v&i Thanh phan B, va nhiét do 13 25.0 + 0.5°C (77 + 1°F).

6.1.3 Ham lwong tro - ASTM D 482.

6.1.4 Lwong bay hoi - ASTM D 1078, v&i viéc str dung xylanh 10 mL c6 d6 chia 0.1 mL lam
6ng dwng va viéc chwng cat sé dirng lai khi nhiét do dat t&i 177°C (350°F). Ghi lai thé
tich ctia sdn pham chung cét trong 6ng dwng, dé |a lwong bay hoi.

6.1.5 Tytrong- ASTM D 154.

6.1.6 Ham luwgng nwoc - AASHTO T 55.

6.1.7 DO kiém - ASTM D 664, chuan dd téi diém cudi dau tién, véi do pH la khoadng 6.3.

6.1.8 B hat nwée - ASTM D 570, nhang trong nwéc dun sbi trong 0.5 gié sau 7 ngay bao
dudng & 25°C (77°F).

6.1.9 Cuong do chiu kéo va do kéo dai - ASTM D 638. Téc dd cla thi nghiém la 5.1 mm

(0.20 inch) trén phut + 25 % (Téc dd B) st dung mau cat tr tdm dwoc dic trong phong
thi nghiém day 3.2 mm ( £ inch). Tam duc dwoc lam déng cling trong 18 giéy,(’y 25°C
(77°F) va 5 gio & 70°C (158°F) va lam ngudi t&i nhiét d6 phong truwdc khi cat va thi
nghiém. Mau thi nghiém dwoc cat bang Dao cat C theo Tiéu chudn ASTM D 412, méu
c6 chiéu dai 1a 25.4 mm (1 inch) va chiéu rong 1a 12.7 mm (0.500 inch), hodc dung
dung cu cat twong tw nhw thé hién & Hinh 1.



Chuyén dbi don vi mét sang don vij inch

e

19.05 6.35-9.52

rmm mm

re—-

Ludi

Chiéu day thép
" 0.9mm

Mit céit ngang ludi dao

Hinh 1 - Dao cét dung cho thi nghiém xac dinh cwd'ng dé chiu kéo

mm | inch | mm inch
50.8 2 19.05 3
38.1 15 | 127 yA
3492 | 13% | 952 %
3175 | 1% | 6.35 Y
25.40 1 0.13 S 000
0.9 20 gauge

Chu thich: Dao cét bang thép 16 xo day 0.9 mm va duoc gilr & gitra 3 khdi kim loai dé tao ra
cac kich thwéece trén.

6.1.10 Thoi gian sét - St dung cac budc dwdi day dé xac dinh thoi gian sét. Cho 30 mL (1

6.1.11

6.1.12

0z) Thanh phan A va 30 mL (1 oz) Thanh phan B & 25°C (77°F) vao trong cbc gidy
khéng chira sap va ghi lai thoi gian. D6 2 hén hop va trén ngay |1ap tée trong 3 phut
bang ludi gb, cao thanh va day céc mét cach dinh ky. D6 hén hop ra cbe gidy khong
chiva sap c6 thé tich 240 mL (8 oz) trén ban gbé. Tinh thdi gian 20 phat ké t luc ghi lai
thdi gian trwdc khi tron, dung que thir 2 phat 1 1an, cho dén khi xuét hién qua béng
nhd & tam clha coc dwng. Tong thoi gian, k& ca thdi gian tron, va thdi gian dé qua
bong hinh thanh la thoi gian sét. Thi nghiém dwoc thywe hién trong phong hoac noi kin
c6 nhiét d6 25 + 2°C (77 + 3.6°F) va d6 4m twong déi 1a 50 + 5%.

D6 cung Shore - ASTM D 570, véi mau thi nghiém dwoc chuén bj va bdo duéng bang
cac buwdc sau . Cho 30 mL (1 oz) Thanh phan A va 30 mL (1 oz) Thanh phan B & 25°C
(77°F) vao trong cbc gidy khéng chira sap. Tron hai thanh phan trong 3 phut bang lwdi
gd, cao thanh va day céc mot cach dinh ky. D6 hdn hop ra cdc gidy khéng chira sap
c6 dwong kinh khéng nhé hon 60 mm (2.36 inch) trén ban gb. Khéng lanh hwéng dén
hén hop, d& hén hop déng clirng trong 24 gid trong phong hodc noi kin cé nhiét d6 25
+ 2°C (77 + 3.6°F) va d6 m twong dbi 1a 50 + 5% trwdc khi thi nghiém.

Cuong dé dinh bam - Hon hop epoxy dwoc bao dwdng sé co cwdng dé dinh bam
béng hoac I&n hon cwong dd dinh bam cla bé tong khi thi nghiém dd dinh bam theo
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6.1.13

quy dinh trong bao cdo cla Uy ban A.C.I 402 S6 59-43. Thi nghiém nay gém viéc lién
két dau 6ng tiéu chudn 51-mm (2-inch) I&n bé& mat bé téng va do lwc kéo yéu cau dé
tach roi chang.

Do tir bién & nhiét d6 thép - Phwong phap thi nghiém California 419A.

7.1

7.1.1

7.2

7.2.1

7.2.2

HUGONG DAN THI CONG

Chuén bj bé mét - Bé mét 16p bé téng phéi duoc xtr ly bdng céch phun cét truée khi thi
céng hén hop vira epoxy

Truéce khi thi cdng hén hop epoxy 1én bé mat cii dinh diu, m&, va cac vat liéu két dinh
la khac, bé mé&t nay phai dwoc xt ly sach, nhitng chat nay phai dwoc loai bd bang
phwong phap phu hop. Phwong phap thwdng dung la s&r dung cac dung mdi, nhw
trichloroethylene hodc xylene, thuéc tdy manh va phwong phéap co hoc nhw cao. Néu
bé mat bé tdng c6 chat lwong xau, né phai dwoc x& ly téi vat liéu chat lwong tét va va
lai néu thay can thiét.

Bé téng mé&i d6 phai cé do tudi it nhat Ia 14 ngay trwde khi thi cong 16p pha 1én trén.

Ca hai loai bé téng cii va bé tdong maéi dd déu phai dwoc lam sach bé mat bang
phwong phap phun cat. Céng viéc phun cat dwgc thic hién sao cho phai loai bd dugc
hét cac chat ban hodc bot xi mang ngédn can suw két dinh ctia epoxy. Cac phéu phu
hop dwoc lap dat & thiét bi phun cat dé ngan nwdc hoac dau roi tir thiét bi xuéng ban
mat cau. Sau khi phun cat, bé mat phai dwoc quét, hut bui, twdi nwédc hodc thdi hét bui
va san. B& mat bé téng phai kho khi trwdc khi thi cdng 1&p pha epoxy.

Trir khi dwoc cho phép trong trudng hop déc biét, néu khéng hdn hop epoxy nhuwa
duwdng bién tinh chi dwoc phép thi cdng khi nhiét dd khong khi trén 10°C (50°F).

Chuén bij hén hop - Hai thanh phan bang nhau vé thé tich dwoc trén bang phwong
phap co hoc theo ttrng mé, hoac tron lién tuc trong thiét bj tron tw dong cé kha nang
dong, tron, va thi cong lién tuc theo ty 1& quy dinh. Lwu y, Lép 16t thanh phan A dwoc
trén va&i Lop 16t thanh phan B, va Lép phu thanh phan A dworc trén véi I6p phi thanh
phan B.

Néu hén hop duogc tron theo mé, qua trinh tréon dwoc thwe hién bang thiét bi khudy
chinh x&c, hogc thiét bi tron dwgre lap vao thiét b khoan chinh 12.7 mm ( 14 inch). Phai
trén vat liéu can than & canh va day cia thung trén. Thoi gian trén khéng nhé hon 5
phut & nhiét 6 tr 15 dén 27°C (60 dén 80°F) hoac 3 phut & nhiét do tir 27 dén 38°C
(80 dén 100°F).

Vat liéu tron sé dong cirng nhanh néu dé moét lwong I&n trong thung trén. Thoi gian
chtra dwoc lay nhw sau:

Nhiét @6 khong khi Thoi gian chira (tfnhAtU thoi diém bat dau
tron)
15-21°C (60-70°F) 18 min
21-27°C (70-80°F) 12 min
27-32°C (80-90°F) 10 min
32-38°C (90-100°F) 8 min




7.3

7.4

7.4.1

7.5

7.6

7.7

Thi céng I6p 16t - Vat liéu nhwa cla I6p 16t phai phan bbé déu trén mét dién tich voi
chiéu day nhé nhét Ia 0.38 mm (15 mils) khoang 0.4 kg/m? (xap xi 0.75 pound/yard?).
Lép 16t dwoc thi cong mdt cach ddng déu 1én dién tich dé tao ra I1&p thé hai do d6 sé
khéng con phan dién tich mau xam. Can than khi xr ly & 1& dwéng 2 bén t& chiéu cao
it nhat 1a 50 mm (2 inch). L&p 16t dwoc thi cdng bang may 1an hodc bang thiét bi co
hoc phu hop diéu khién bang tay.

Thi céng I6p pha - Sau khi 1&p 16t c6 thé di lai dwoc hodc cé thé van hanh thiét bj di
qua (trong vong 24 gi®), hén hop I6p pha dwgc thi cong trén bé mét vai ty 1é theo quy
dinh & Muc 7.4.1. Néu chét két dinh duwoc tron theo mé, né sé dwoc thi cong bang
chdi, 13n son hodc thuéc xoa.

Ty |& chinh x&c cGa hén hop I&p phi thi cong dwoc nguwdi k§ sw xac dinh. Kiém tra
theo ty I& thi cdng, bang cach do thé tich cia hén hop thi cdng trén dién tich bé mét do
trwdc do. Lop phu phéi dwoc thi cong theo ty 1& sao cho téng chiéu day cta 2 1&p pha
4 1.5 mm (60 mil) (0.66 m2/L (27 ft2/gal)) hodc xAp xi 1.6 kg/m2 (3 Iblyd?). 1 lit vat liéu
c6 khédi lwong xap xi 1.15 kg (1 gal vat liéu c6 khédi lwgng xap xi 9.6 pound).

Thi céng I16p véi - Lép vai dung dé tao thanh mang khéng thdm dwéi Iép hao mon bé
téng nhwa, vai phai dwoc nhiing ngay trong I&p pha epoxy. Dé tao ra lién két kin nwéc
tai 1& va lién két ban méat cau, nén cudn vai thay tinh réng khoang 200 mm (8 inch) 1én
ban va 50 mm (2 inch) I&n 1& trwdc khi thi cong toan bd chiéu rong clia vai [én bé mat
phdng cGa ban mat cau. Vai phai dwoc chdng 1én nhau 50 mm (2 inch) theo ca
phwong doc lan phwong ngang.

Thi céng cét liéu - Trong khi hédn hop epoxy con 16ng, cét liéu I&p mat duwoc rai 1én 16p
epoxy V@i ty 1& sao cho cé thé phu kin bé mat. Cét liéu phai dwoc rai thang dirng sao
cho 1&p hén hop epoxy khéng bi anh hwéng. Cét liéu dwoc thi cong trong vong 5 phut
sau khi thi cong I1&p epoxy, trie khi nhiét d6 dwdi 21°C (70°F) thi thoi gian thi cong 1&n
nhét cho phép la 10 phut.

Sau khi rai cdt lieu, tat ca xe cd va nguwoi khéng dwee di lai trén dién tich thi cong nay
cho dén khi chat két dinh epoxy da déng cirng va cbt liéu nhung vao khéng bi bong
bat. Khi I&p epoxy da déng cirng hoan toan, cbt liéu vuot qua sé dwoc quét bé di.

LOAI Il - HON HOP NHU'A EPOXY DAU BIEN POI

8.1.1

VAT LIEU

Hén hop nhwa epoxy gbm 2 thanh phan chi dwoc tron trwéc khi st dung (ty 1& 1: 1
theo thé tich) theo ban huwéng dan clia nha san xuét.

Thanh phan A (nhwa epoxy trong sudt bién tinh) dwa trén nhwa epoxy 16ng, la san

pham cd dac cha hisphenol A va epichlorohydrin. Thanh phan phai déng nhét va phu
hop v6&i cac chi tiéu yéu ciu & Bang 5.
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Bang 5 - C4c chi tiéu yéu ciu ciia Thanh phan A

Tinh chét Céc gia tri yéu cau
BPuwong lwvgng Epoxy ) 275 den 300
n . : 4 o £

Dp nhO’t,’ Pa.s (poises), 25°C (77°F) (S6 3, 20 2.5 (25) max
vong/ phut) :

Ham lwong nuwoc, % theo khoi lwong 0.2 max

X . . X o o 3
anL;?(ng mat khi bay hoi (dén 177°C (350°F)), cm?, 2.0 max

Thanh phan B (chat amine lwu hda trong subt bién tinh) dwa trén chat lwu héa siv dung
trong Thanh phan A va 1a hén hop cla polymine bién tinh va dau mé, chat déo, chat
xuc tac. N6 khéng dwoc chiva tap chat hodc chat khéng tan va phu hop véi cac chi
tiéu yéu cau & Bang 6.

Bang 6 - C4c chi tiéu yéu ciu cia Thanh phan B

‘ Tinh chat Céc gia tri yéu cau
bo kiem, twong dwong/100 g ] 0.21 dén 0.25
Dp nhO’t,’ Pa.s (poises), 25°C (77°F) (S6 1, 20 1.5 max
vong/ phut) )
Ham lwvong nuwoc, % theo khoi lwong 0.2 max
y4 . . X 3
Lwong mat khi bay hoi (den 177°C (350°F)), cm?, 1.0 max
max
8.2 Khi Thanh phan A va Thanh phan B dwoc tron thanh hén hop (ty 1& 1: 1 theo thé tich),
hén hop phai phu hop véi cac chi tiéu yéu cau & Bang 7.
Bang 7 - Cc tinh chét vat ly ctia hé lwu hoa ‘
Tl’nh chat Gia tri yéu cau
Do hut nwée, % theo khoi lwong 0.5 max
Cuwdng do chiu kéo, kPa (psi), 25 + 1°C (77 + 2°F) 6205 (900) min
~ e N > > 7 X 0, o
?o?:;(eo dai ¢ tai trong lon nhat, %, 25 + 1°C (77 + 40 phut
Thoi gian sét, 25 + 1°C (77 + 2°F) 30 dén 60
Do cirng Shore, 25 + 1°C (77 + 2°F) 35 dén 65
9 PHUONG PHAP THi NGHIEM
9.1 Cac thi nghiém dwoc thyc hién trén vat liéu lwu hoéa, véi qua trinh bao dwdng nhd nhét
la 24 gi& & nhiét dd 24 dén 27°C (75 dén 80°F) sau d6 20 + 2 gid & 57 + 3°C (135 +
5°F).
9.1.1 DBuwong lwvong Epoxy - ASTM D 1652.
9.1.2 DY nhot - Brookfield.
9.1.3 Ham lwgng nwéc - AASHTO T 55.
9.1.4 Lwong bay hoi, Thanh phan A - ASTM D 1189, va Thanh phan B - ASTM D 1079.
9.1.5 Do kiém - ASTM D 664, chuan dd t&i diém cudi dau tién, véi do pH la khoadng 6.3.
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9.1.6

91.7

9.1.8

9.1.9

D¢ hat nwoc - ASTM D 570, trong nwédc dun so6i 0.5 gio.

Cuong dé chiu kéo va dé kéo dai, ASTM D 638 - Mau dwgc dac khudn vai kich thuwéde
ldy gibng nhu mau clia Loai |. Chiéu day mau 1a 33 £ 5 mm (0.13 £ 0.02 inch). Téc dd
thi nghiém la 5.1 mm trén phut (0.20 inch trén phut) + 25% (Téc d6 B).

Thoi gian sét - Thoi gian sét dwoc xac dinh béng cach cho cac thanh phan véi lwong
vira dd vao cbc gidy 240 mL (8 once) khéng chiva sap, véi ty 1& chinh xac cla vat liéu
théng thwong dwoc thi nghiém, dé tao ra tbng khéi lwong la 60.0 + 0.2g. Thoi gian
dwoc ghi lai va 2 thanh phan dwoc trén véi nhau trong 3 phut béng lw®i gb hoac bay
nhd, cao thanh va day cdc médt cach dinh ky. Cdc dwoc dat trén ban g0 va ci 2 phat
dung kim thay tinh loai nhé dé thir trong 20 phut bat dau tir IGc trdn. Thoi gian sét la
khi d6 sét ntra cirng dwoc hinh thanh.

D6 cirng Shore D - ASTM D 2240 nhw stra déi & Muc 7.1.11.

10
10.1

DONG GOI

Cac thanh phan dwoc dong géi va ghi nhan mac nhw quy dinh & Muc 4.1 va 4.1 "DPéng

]

goi".
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